FBs- 01HLC DEMO

PLC’'nin sol tarafina takilan bu modiil icin haberlesme ayarlarinin
vapilmasi gerekmektedir.Asagidaki sekilde yapilan demonun ayarlari
gosterilmistir. Port3 den haberlesme yapilmaktadir.
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Status Page’den sirasiyla yapilacak islemler agiklama boéliimiinde
belirtilmistir.
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